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A doctor blade device of a rinsable ink application 
device of a rotary press is cleaned by first 
pumping ink back out of an ink chamber of the 
doctor blade device via a discharge line into an 
ink tank. Subsequently, from a solvent tank and 
via a feed line, solvent is directed into the ink 
chamber. During a predetermined time span, 
solvent is directed via the discharge line into the 
ink tank. Subsequently, the solvent, which is still 
contaminated with ink, is pumped into a 
contaminant chamber within a predetermined 
time span. The solvent flow from the solvent tank 
is interrupted and the solvent is pumped into the 
contaminant tank. Fresh solvent is then pumped 
via the feed line into the Ink chamber, the suction 
line to the solvent tank is closed, and the solvent 
is pumped via the feed and discharge lines within 
a closed rinsing cycle for a predetermined 
amount of time. The circulating solvent is then 
directed into the contaminant tank. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung einer Rakelvorrichtung fur ein Spulfarbwerk einer 
Rotationsdruckmaschine 

@ Zur Reinigung einer Rakelvorrichtung eines Spuifarbwerks 
einer Rotationsdruckmaschine wird zunachst die Farbe aus 
der Farbkammer der Ralcelvorrichtung uber die Abfuhnings- 
ieitung in dem Faii>tank zurOckgepumpt AnschlieBend wird 
aus einem LSsungsmitteltank uber die Zufuhrungsteitung 
Losungsmittel In die Farbkammer gepumpt und uber die 
Abfuhrungsieitung wahrend eines vorbestimmten Zeitraums 
in den Farbtank geleltet. Ahschliel^nd wird das noch durch 
Farbe verschmutzte Losungsmittel wahrend eines vorbe- 
. stimmten Zeitraums in einen Schmutzraum gepumpt. An- 
schlleSend wird die Losungsnnittelzufuhr aus dem Losungs- 
mitteltank unterbrochen und das Losungsmittel in den 
Schmutztank gepumpt. AnschlieBend wird frisches Lo- 
sungsmittel uber die Zufuhrungsleitung in die Farbkammer 
t gepumpt, die Ansaugieitung zum l^sungsmitteltank ge- 
schlossen und das Losungsmittel Ober die Zufuhrungs- und 
Abfuhrungsleitungen in einem. geschlossenen Spulkreislauf 
fur eine vorl^estimmte Zett gepumpt. Das im Kreislauf 
gefdrderte Losungsmittel wird sodann in den Schmutztank 
geleitet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung 
einer Rakelvorrichtung fiir ein Spuifarbwerk einer Ro- 
tationsdruckmaschine» die aus einem mit einer langsver- 
laufenden Rinne versehenen Rakelmessertrager, auf 
den parallel zueinander zwei an eine Farbauf tragswalze 
anstellbare Rakelmesser befestigt sind, die zusammen 
mit der Farbauftragswalze, der Rinne des Rakelmesser- 
tragers und endseitig an diesem vorgesehenen Dich- 
tungsmitteln eine Farbksunmer begrenzen, aus Leitun- 
gen zum Zu- und Abffihren der Farbe in die Farbkam- 
mer und aus ihr heraus und aus Anstelieinrichtungen 
zum Andrflcken des Rakelmessertragers an die Farb- 
auftragswalze besteht, bei dem nach dem Abpumpen 
der Farbe aus der Farbkammer diese mit einem L6- 
sungsmittei gespQIt wird. 

Bei einem aus der US-PS 5, 402, 724 bekannten Ver- 
fahren dieser Art wird die Forderrichtung der das L6- 
sungsmittel wahrend der Sptilphase durch die Farbkam- 
mer leitenden Pumpe mehrmals umgekehrt, um durch 
die dadurch erfolgte Anderung der StrCmungsrichtung 
des Losungsmittels eine griindliche Spiilung der Farb- 
kammer zu erreichen. 

Nach der Beendigung eines Druckauftrages oder bei 
einem Wechsel der Druckfarbe ist es erforderlich, die 
Rakelvorrichtimgen zu reinigen, wobei es nicht nur not- 
wendig ist, samtliche Farbreste aus der Farbkammer 
und von der Rasterwalze zu entfemen, sondem zusStz- 
iich mussen auch die Zu- und Abftihrungsleitungen fur 
die Farbe gereinigt werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren der 
eingangs angegebenen Art zu schaffen, nach dem sich in 
einfacher und griindlicher Weise samtliche Farbreste 
nicht nur aus der Farbkammer der Rakelvorrichtung, 
sondem auch aus den Zu- und Abf uhrungsleitungen ent- 
femen lassen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem Ver- 
fahren der eingangs angegebenen Art dadurch gelost, 
daB die Farbe aus der Farbkammer iiber die Abfuh- 
rungsleitung oder -leitungen zuruck in den Farbtank 
gepumpt wird, daB anschlieBend aus einem Ldsungsmit- 
teltank iiber die Zufuhrungsleitung oder -leitungen aus 
einem Losungsmitteltank Losimgsmittel in die Farb- 
kammer gepumpt und Qber die Abftthrungsleitungen 
wahrend eines vorbestimmten Zeitraums in den Farb- 
tank geleitet wird, daB anschlieBend das noch durch 
Farbe verschmutzte Losimgsmittel wahrend eines vor- 
bestimmten Zeitraums in einen Schmutztank gepumpt 
wird, daB anschlieBend die Ldsungsmittelzufuhr aus 
dem Ldsungsmitteltank unterbrochen und das Losimgs- 
mittel in den Schmutztank gepumpt wird, daB anschlie- 
Bend frisches Losimgsmittel uber die ZufOhrungsleitung 
in die Farbkammer gepumpt, die Ansaugleitung zum 
Ldsungsmitteltank geschlossen und das Losungsmittel 
uber die Zufuhrungs- und Abftihrungsleitungen in ei- 
nem geschlossenen Spulkreislauf fur eine bestimmte 
Zeit gepimipt wird und daB anschlieBend das im Kreis- 
lauf geforderte Losungsmittel in den Schmutztank ge- 
leitet wird 

Die einzelnen Schritte zur Reinigung der Rakelvor- 
richtung und der zugehorigen Leitimgen lassen sich 
nacheinander durchfUhren, wobei der Reinigungspro- 
zeB von einem Rechner gesteuert werden kann. Erfin- 
dungsgemaB wird wahrend der ersten Reinigungsphase 
das noch stark mit Farbe angereicherte Ldsungsmittel 
in den Farbtank geleitet, weil die dadurch erfolgte Ver- 
dOnnimg der Farbe ohne weiteres in Kauf genommen 
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werden kann und sich uberschussiges Ldsungsmittei 
wieder verfluchtigt Die weiteren Verfahrensschritte 
zielen darauf ab, einmal eine grundliche Reinigung der 
Rakelvorrichtung zu erreichen und zum anderen einen 
5 sparsamen Losungsmittelverbrauch zu gewahrleisten, 
weil das in den Schmutztank geleitete und mit Farbe 
angereicherte Losungsmittel besonders entsorgt wer- 
den muB. 

ZweckmaBigerweise wird die Farbe der Farbkammer 
10 durch eine in deren Mitte befindiiche Zufuhrungsleitung 

zugefuhrt und durch seitliche Abftlhningsleitungen aus 

dieser wieder abgesaugt 

Um auch die ZufQhrungsleitung fOr die Farbe voll- 

standig zu reinigen, wird in vorteilhafter Weise wahrend 
15 jeder Sptilphase zeitweise eine der endseitigen Abfuhr- 

leitungen gespem und Losungsmittel auch durch die 

Zufuhrungsleitung abgesaugt. 
Wird der Druckbetrieb mit einer neuen Farbe wieder 

aufgenommen, wird zweckmaBigerweise bei dem An- 
20 druck mit neuer Farbe diese fur einen vorbestimmten 

Zeitraum in den Schmutztank gepumpt Hierdurch wird 

sichergestellt, daB die neue Farbe nicht noch zu stark 

mit Resten von Losungsmittel verdflnnt wird. Die in den 

Schmutztank stromende Farbe laBt sich beobachten, so 
25 daB der AbfluB gestoppt werden kann, wenn die im 

Kreislauf befindiiche Farbe von einwandfreier Qualitat 

ist 

Nach einer bevorzugten Ausfflhrungsform der Erfin- 
dung ist vorgesehen, daB wahrend des Abpumpens der 

30 Farbe aus der Farbkammer die Farbauftragswake mit 
einer gegenuber dem Druckbetrieb geringeren Weiter- 
lauf drehzahl angetrieben wird. 

Zur Erhohung des Reinigungseffekt ist nach einer 
weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 

35 vorgesehen, daB wahrend der Spulphasen die Farbauf- 
tragswalze mit einer gegenuber dem Dmckbetrieb ho- 
heren Drehzahl angetrieben wird. Diese hShere Dreh- 
zahl verursacht hohere die Reinigung begunstigende 
Turbolenzen. 

40 ZweckmaBigerweise wird wahrend der Sptilphase die 
Drehrichtung der Farbauftragswalze einmal oder mehr- 
mals umgekehrt 

Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens zeichnet sich erfindungsgem^B da- 

45 durch aus, daB eine mit Pumpen und Ventilen versehene 
Einheit vorgesehen ist, von denen eine erste Pumpe mit 
ihrer Druckseite mit der Zufuhrungsleitimg zur Farb- 
kammerrakelvorrichtung und mit ihrer Saugseite mit 
dem Ldsungsmitteltank und erne zweite Pumpe mit ih- 

50 rer Saugseite mit der oder den Abftihrungsleitungen 
von der Farbkammer und uber schaltbare Ventile mit 
ihrer Dmckseite wahlweise mit dem Farbtank oder dem 
Schmutztank verbunden ist Um auch eine Kreislauffuh- 
rung der Reinigungsflussigkeit zu ermoglichen, ist die 

55 Druckseite der zweiten Pumpe durch Ventile mit der 
Saugseite der ersten Pumpe verbindbar. 

Ein Ausftihnmgsbeispiel der Erfindimg wird nachste- 
hend anhand der Zeichnung, in deren einziger Figur die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung zur Reinigung einer Ra- 

60 kelvorrichtung schematisch dargestellt ist, naher erlau- 
tert 

Aus der Zeichnung ist ein Druckwerk 1 ersichtlich, 
das aus einem Gegendruckzylinder 2, einer an diesen 
anstellbaren Druckwalze 3 und einer an die Druckwalze 
65 anstellbaren Rasterwalze 4 besteht An die Rasterwalze 
4 ist ein Rakelmessertrager 5 anstellbar, der aus einer 
Profilleiste besteht Die Leiste des Rakelmessertragers 5 
ist mit einer den Farbkammerinnenraum bildenden Rin- 
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ne versehen. In diese Riime mundet im mittleren Be- 
reich eine die Druckfarbe zufuhrende Bohrung 6. In den 
unteren Endbereichen der Rinne befinden sich die 
Druckfarbe abfiihrende Bohrungen 7, S. 

Die Stimseiten der Rinnenrander des Rakelmesser- 5 
tragers sind gegensinnig dachfdrniig abgeschragt Auf 
diesen Stimfiachen sind Rakelmesser befestigt, die scha- 
bend bzw. streiciiend an die Rasterwalze 3 anstellbar 
sind. An den Seiten des Rakelmessertr3.ger5 sind Dich- 
tungen angeordnet, die den Farbkammerinnenraum ge- 10 
genuber der Rasterwalze 4 abdichten. 

Rakelvorrichtungen dieser Art sind beispielsweise 
aus dendeutschen Patentanmeldungen 195 16 223^ und 
195 16 224^ bekannt auf die zur naheren Beschreibung 
der Rakelvorrichtung Bezug genommen wird. 15 

Die Zufahrungsbohrung 6 in der Profilleiste des Ra- 
kelmessertragers 5 ist durch eine Leitung 10 mit der 
Druckseite einer Pumpe 11, bei der es sich bevorzugt 
um eine Kolbenpumpe handelt, verbunden. Die Saugsei- 
te der Pumpe 11 ist durch eine Leitung 12 mit einer 20 
weiteren Pumpe 13 verbimden, deren Saugrohr in einen 
Losungsmitteltank 14 ragt 

Die Bohrungen 7, 8 sind durch Leitungen 15, 16 mit 
den Saugseiten von miteinander gekuppelten Pumpen 
17 verbunden. Die Druckseiten der Pumpen 17 sind 25 
uber Ventile iS, 19 wahlweise mit einer Leitung 20, die 
in den Farbtank 21 miindet, und mit der Leitung 22 
verbindbar, die in den Schmut2tank23 mundet 

In der Leitung 12 ist ein Speri^entil 24 angeordnet 

Der zwischen dem Sperrventil 24 und der Saugseite 30 
der Pumpe 11 befindliche Abschnitt der Leitimg 12 ist 
uber eine Leitung 25 mit dem Ventil 26 verbindbar, fiber 
das die Saugseite der Pumpe 1 1 mit dem in den Farb- 
tank 21 ragenden Saugrohr 27 verbindbar isL 

Die ROckfluBleitungen 15, 16 sind durch eine Leitung 35 
30 miteinander verbunden. In der Zufuhnmgsleitung 10 
ist ein Ventil 31 angeordnet, durch das die Leitung 10 
wahlweise auf die Bohrung 6 oder die Leitung 30 um- 
steilbar ist 

In der RuckfluBleitung 15 ist ein Ventil 32 angeordnet, 40 
durch das die Druckseite der Pumpe 11 mit der Saugsei- 
te der Pumpe 17 verbindbar ist 

Durch die Ventile 18, 26 sind die Druckseiten der 
Ventile 17 mit der Saugseite des Ventils 11 verbindbar. 

Bei den Ventilen 18, 19, 26, 31 und 32 handelt es sich 45 
um steuerbare Wegeventile, beispielsweise um Magnet- 
ventile, Auch das Sperrventil 24 ist von Feme steuerbar. 

Die Ventile und Pumpen werden durch eine nicht 
dargesteilte Steuereinrichtung mit einem Rechner ange- 
steuert, so daB die Pumpen und Ventile nach vorgegebe- 50 
nen Programmen betatigt werden konnen. 

Typische Zustande der Pumpen und Ventile wahrend 
des Betriebes und der SpUlphasen werden nachstehend 
nSher erlautert: 

55 

1. Druckbetrieb 

Wahrend des Druckbetriebes ist das Sperrventil 24 
gesperrt und die Pumpe 11 ist uber das Wegeventil 
26 mit dem Saugrohr 27 verbunden, so daB sie aus 
dem Farbtank 21 Farbe uber die Leitung 10 und das eo 
Ventil 31 uber die Zufuhrungsbohrung 6 in die 
Farbkammer fordert Aus der Farbkammer werden 
uber die Abfuhrleitungen 15, 16, die Pumpen 17 und 
die Wegeventile 18, 19 die Druckfarbe uber die 
Leitung 20 in den Farbtank 21 zuruckgepumpt 65 

2. Beispielsweise zur Vorbereitung eines Wechsels 
der Druckfarbe wird diese aus dem ICreislauf zu- 
ruck in den Farbtank 21 gepumpt Hierzu wird die 



Pumpe 11 stillgesetzt und die Pumpen 17 fordern 
uber die Wegeventile 32, 18 und 19 sowie die Lei- 
tung 20 die Druckfarbe zuruck in den Farbtank 21. 
Wahrend dieser Abpumpphase, die beispielsweise 
etwa filnf Sekunden dauem kann, wird die Raster- 
walze 4 mit einer Weiterlaufdrehzahl angetrieben, 
die geringer ist als deren Drehzahl wahrend des 
Druckbetriebes. 

3. Nach dem Abpumpen der Druckfarbe wird die 
erste Spulphase eingeleitet Hierzu wird das Sperr- 
ventil 24 geoffnet und uber die Pumpen 11 und 13 
wird die Zufuhrungsleitung 10 und das Wegeventil 
31 durch die Bohrung 6 das Ldstmgsmittel in die 
Farbkammer gepumpt, das Qber die Ldtungen 15, 

16, die Pumpen 17 und die Ventile 18, 19 und die 
Leitung 20 in den Farbtank 21 geleitet wird Wah- 
rend dieser ersten Spttlphase wird die Rasterwalze 
4 mit einer Drehzahl angetrieben* die hdher ist als 
die Drehzahl wahrend des Druckbetriebes. Nach 
beispielsweise etwa funf Sekunden wird diese erste 
Spiilphase unterbrochen und die Einleitung des 
stark mit Druclrfarbe angereicherten LSsungsmit- 
tels in den Farbtank 21 gestoppt 

4. In der nun folgenden Spulphase wird weiter Qber 
die Pumpen 1 1, 13 frisches Losungsmittel aus dem 
Ldsungsmitteltank 14 in die Farbkammer gepumpt, 
die Wegeventile 18, 19 sind jedoch so umgestellt 
worden, daB das mit Druckfarbe angereicherte Ld- 
simgsmittei uber die Leitung 22 in den Schmutz- 
tank 23 geleitet wd. Nach etwa funf Sekunden, 
wahrend der die Rasterwalze ebenfalls mit hoher 
Drehzahl umlauft, wird diese zweite Spulphase be- 
endet Hierzu wird das Wegeventil 24 gesperrt und 
die Pumpe 11 abgestellt Das noch im ICreislauf 
befindliche Losungsmittel wird Qber die Pumpen 

17, die Ventile 18, 19 und die Leitung 22 in den 
Schmutztank 23 gepumpt Auch wahrend dieser 
Abpumpphase, die etwa drei Sekunden dauern 
kann, wird die Rasterwalze mit hoher Geschwin- 
digkeit angetrieben. 

5. Zur Vorbereitung der nun folgenden Intensivspu- 
lung wird das Sperrventil 24 wieder gedffnet und 
die Pumpen 11, 13 fordern uber die Leitung 10 und 
das Wegeventil 31 frisches Losungsmittel in die 
Farbkammer. Nach der Fiillung der Farbkammer 
mit frischem Losungsmittel wird das Sperrventil 24 
geschlossen und die Ventile 18, 26 werden derart 
geschaltet, daB die Druckseiten der Pumpen 17 mit 
der Saugseite der Pimipe 11 verbunden sind. Durch 
die Pumpen 11. 17 wird nun das Losungsmittel zur 
Intensivspiilung derart im Kreislauf geftlhrt, daB es 
durch die Leitung 10, das Ventil 31 und die Bohrung 
6 in die Farbkammer eingeleitet und durch die 
RuckfQhrleitungen 15. 16 wieder abgesaugt wird. 
wahrend dieser Intensivspiilung wird die Raster- 
walze 4 mit hoher Geschwindigkeit angetrieben. 
Die Drehrichtung der Rasterwalze kann beispiels- 
weise jeweils nach etwa funfzehn Sekunden umge- 
kehrt werden, so daB dne besonders intensive Spu- 
lung erreichbar ist 

Die FuHung der Farbkammer vor der Intensivspii- 
lung mit Ldsungsmittel kann durch die Anzahi der 
Hiibe der Pumpe 11 bemessen werden. Der Fiill- 
vorgang kann beispielsweise etwa fiinf Sekimden 
dauem. 

Die IntensivspQlphase, wahrend der das Reini- 
gungsmittel im Kreislauf gefQhrt wird, kann etwa 
sechzig Sekunden dauem, wobei die Drehrichtung 
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der Rakel zweckmaBigerweise jeweils nach fOnf- 
zehn Sekunden umgekehrt wird 
Um wahrend der Intensivspulphase auch eine Rei- 
nigung des Leitungsabschnitts zwischen der Druck- 
seite der Pumpe 11 und dem Wegcventfl 32 zu er- 5 
reichen, kann durch das Wegeventil 32 die Druck- 
seite der Pumpe 1 1 kurzzeitig mit der Saugseite der 
Pumpe 17 verbunden werden. 

6. Zur Intensivspulung der RtickfOhrleitungen 15, 

16 wird die Zufuhrungsleitung 10 uber das Wege- 10 
ventil 31 auf die Leitung 30 geschaltet, so daB eine 
Spulung der Ruckfiihrleitungen 15» 16 in einem ver- 
kiirzten Kreislauf erfolgt. 

7. Um beim Abpumpen der Farbe auch die Zufuh- 
rungsleitung 10 leer zu pumpen, wird bei stillste- 15 
bender Pumpe 11 die Zufuiurungsleitung 10 uber 
das Wegeventil 32 auf die Saugseite der Pumpe 17 
geschaltet 

In entsprechender Weise kann wahrend der Spulp- 
hasen die Leitung 10 im Gegenstrom freigespult 20 
werden. 

8. Nach Beendigimg der Intensivspaiung wird das 
Losungsmittel aus dem Kreislauf bei abgesperrtem 
Sperrventil 24 und stillstehender Pumpe 1 1 uber die 
Piunpen 17, die Ventile 18, 19 und die Leitung 22 m 25 
den Schmutztank23 gepumpt 

9. Beim Andnicken mit einer neuen Farbe saugt die 
Pumpe 11 uber das Wegeventil 26 die Farbe aus 
dem Farbtank21 an. Wahrend der ersten Phase des 
Andruckens wird die uber die Leitungen 15, 16 zu- 30 
riickfliefiende Farbe uber die Pumpen 17 bei ent- 
sprechender Steliung der Wegeventile 18, 19 und 
die Leitung 22 zunSlchst in den Schmutztank 23 
geleitet, bis diese hinreichend losimgsmittelfrei ist 
Sodann werden die Wegeventile 18, 19 in der Weise 35 
umgestellt, daB sich der Farbkreislauf wahrend des 
0biichen Druckbetriebes einstellt 

Patentanspriiche 

40 

1. Verfahren zur Reinigiing einer Rakelvorrichtung 
far ein Spulfarbwerk einer Rotationsdruckmaschi- 
ne, die aus einem mit einer langsverlauf enden Rin- 
ne versehenen Rakelmessertrager, auf den parallel 
zueinander zwei an eine Farbairftragswalze anstell- 45 
bare Rakelmesser befestigt sind, die zusammen mit 
der Farbauftragswalze, der Rinne des Rakelmes- 
sertragers und endseitig an diesem vorgesehenen 
Dichtungsmittein eine Farbkammer begrenzen, aus 
Leitungen zum Zu- und AbfOhren von Farbe in die 50 
Farbkammer und aus ihr heraus und aus Anstellein- 
richtungen zum AndrQcken des RakelmessertrSl- 
gers an die Farbauftragswalze besteht, 
bei dem nach dem Abpumpen der Farbe aus der 
Farbkammer diese mit einem Losungsmittel ge- 55 
spQlt wird, dadnrch gekennzeichnet, 
daB die Farbe aus der Farbkammer uber die Abfuh- 
rungsleitung oder -leitungen zuruck in den Farb- 
tank gepumpt wird, 

daB anschlieBend aus einem Ldsungsmitteltank eo 
uber die Zufuhrungsleitung oder -leitimgen Lo- 
sungsmittel in die Farbkammer gepumpt und uber 
die Abfuhrleitungen wahrend eines vorbestimmten 
Zeitraums in den Farbtank geleitet wird, 
daB anschlieBend das noch durch Farbe ver- 65 
schmutzte Ldsungsmittel wahrend eines vorbe- 
stimmten Zeitraums in einen Schmutztank ge- 
pumpt wird. 
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daB anschlieBend die Losungsmittelzufuhr aus dem 
Losungsmitteitank unterbrochen und das Losungs- 
mittel in den Schmutztank gepumpt wird, 
daB anschlieBend frisches Losungsmittel fiber die 
Zufilhrungs leitung in die Farbkammer gepumpt, 
die Ansaugleitung zum Losungsmitteitank ge- 
schlossen und das Losungsmittel uber die Zufiih- 
nmgs- und AbfUhrungsleitungen in einem geschlos- 
senen Spulkreislauf fur eine vorbestimmte Zeit ge- 
pumpt wird und 

daB anschlieBend das im Kreislauf gefdrderte Ld- 
sungsmittel in den Schmutztank geleitet wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Farbe der Farbkammer durch ei- 
ne in deren Mitte befindliche Zufuhrungsleitung 
zugefuhrt und durch seitliche AbfUhrungsleitungen 
aus dieser -abgesaugt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wahrend jeder Spulphase zweit- 
weise einer der endseitigen AbfQhrungsleitungen 
gesperrt imd die Losungsmittel auch durch die Zu- 
fuhnmgsleitung abgesaugt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadiu*ch gekennzeichnet, daB wahrend des Abpum- 
pens der Farbe aus der Farbkammer die Farbauf- 
tragswalze mit einer gegeniiber dem Dnickbetrieb 
geringeren Weiterlaufdrehzabl angetrieben wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB wahrend der Spulp- 
hasen die Farbauftragswalze mit einer gegentiber 
dem Dnickbetrieb hdheren Drehzahi angetrieben 
wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wahrend der Sp01phasen die Dreh- 
richtung der mit hoher Drehzahi angetriebcnen 
Farbauftragswalze ein- oder mehrmals umgekehrt 
wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei dem Andrucken 
mit einer neuen Farbe diese fur einen vorbestimm- 
ten Zeitraum in den Schmutztank gepumpt wird. 

8. Verfahren zur Durchfuhrung eines der Verfahren 
nach den Anspruchen 1 bis 7. dadurch gekennzeich- 
net, daB eine mit Pumpen und Ventilen versehene 
Einheit vorgesehen ist, von denen eine erste Pumpe 
mit ihrer Druckseite mit der Zufuhrungsleitung zur 
Farbkammer der Rakelvorrichtung und mit ihrer 
Saugseite mit dem Losungsmitteitank und eine 
zweite Pumpe mit ihrer Saugseite mit der oder den 
Abfuiu-leitungen von der Farbkammer und uber 
schaltbare Ventile mit ihrer Druckseite wahlweise 
mit dem Farbtank oder dem Schmutztank verbun- 
den ist 

9. Vorrichtimg nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckseite der zweiten Pumpe 
durch Ventile mit der Saugseite der ersten Pumpe 
verbindbarist. 
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